
断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 5.60

No.0+10.0 10.0 5.60 5.60 56.0

No.0+14.0 4.0 4.50 5.05 20.2

No.1 6.0 4.10 4.30 25.8

No.0 3.40

No.0+10.0 10.0 3.40 3.40 34.0

No.0+13.0 3.0 4.10 3.75 11.3

No.0+13.0 0.0 3.40

No.0+17.0 4.0 0.00 1.70 6.8

No.0 2.80

No.1 20.0 3.00 2.90 58.0

No.2 20.0 3.00 3.00 60.0

No.3 20.0 3.10 3.05 61.0

No.3+14.0 14.0 3.40 3.25 45.5

No.4 6.0 3.40 3.40 20.4

No.4+7.0 7.0 8.40 5.90 41.3

小計 124.0 442.0 累計 0.0

累計 124.0 ≒ 442.0 ≒ 0.0

数量計算書

1工区

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

オーバーレイ工



断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 3.60

No.0+10.0 10.0 7.20 5.40 54.0

No.1 10.0 6.40 6.80 68.0

No.2 20.0 4.40 5.40 108.0

No.3 20.0 3.90 4.15 83.0

No.4 20.0 4.10 4.00 80.0

No.5 20.0 4.10 4.10 82.0

No.6 20.0 4.10 4.10 82.0

No.7 20.0 4.10 4.10 82.0

No.8 20.0 4.10 4.10 82.0

No.9 20.0 3.80 3.95 79.0

No.10 20.0 5.80 4.80 96.0

No.11 20.0 6.70 6.25 125.0

No.11 0.0 5.80

No.12 20.0 5.30 5.55 111.0

No.13 20.0 5.30 5.30 106.0

No.13 0.0 4.10

No.13+8.0 8.0 4.10 4.10 32.8

小計 268.0 1274.0 累計 0.0

累計 268.0 ≒ 1274.0 ≒ 0.0

数量計算書

2工区

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

切削オーバーレイ工



断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 4.90

No.1 20.0 4.50 4.70 94.0

No.2 20.0 4.50 4.50 90.0

No.3 20.0 4.50 4.50 90.0

No.3+14.0 14.0 4.50 4.50 63.0

小計 74.0 337.0 累計 0.0

累計 74.0 ≒ 337.0 ≒ 0.0

数量計算書

3工区

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

切削オーバーレイ工



断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 3.00

No.1 20.0 3.00 3.00 60.0

No.2 20.0 2.70 2.85 57.0

No.3 20.0 2.50 2.60 52.0

No.4 20.0 2.50 2.50 50.0

No.5 20.0 2.50 2.50 50.0

No.6 20.0 2.50 2.50 50.0

小計 120.0 319.0 累計 0.0

累計 120.0 ≒ 319.0 ≒ 0.0

数量計算書

4工区-1

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

切削オーバーレイ工



断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 6.60

No.1 20.0 6.60 6.60 132.0

No.2 20.0 6.80 6.70 134.0

No.3 20.0 6.60 6.70 134.0

No.3+14.0 14.0 6.60 6.60 92.4

No.3+14.0 0.0 0.00

No.4 6.0 0.00

No.4+10.0 10.0 0.00

No.4+10.0 0.0 6.60 3.30 0.0

No.5 10.0 6.60 6.60 66.0

No.6 20.0 6.60 6.60 132.0

小計 0.0 0.0 120.0 累計 690.4

累計 0.0 ≒ 0.0 120.0 ≒ 690.0

数量計算書

4工区-2

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

切削オーバーレイ工　t=5cm



断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 5.00

No.1 20.0 5.20 5.10 102.0

No.2 20.0 5.00 5.10 102.0

No.3 20.0 5.20 5.10 102.0

No.0 5.00

No.1 20.0 5.20 5.10 102.0

No.1+10.0 10.0 8.00 6.60 66.0

No.2 10.0 8.80 8.40 84.0

No.3 20.0 4.90 6.85 137.0

No.4 20.0 4.30 4.60 92.0

No.5 20.0 4.70 4.50 90.0

小計 160.0 877.0 累計 0.0

累計 160.0 ≒ 877.0 ≒ 0.0

数量計算書

5工区

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

切削オーバーレイ工



断 面 平 均 面 積 断 面 平 均 面 積

No.0 5.80

No.1 20.0 5.70 5.75 115.0

No.2 20.0 5.40 5.55 111.0

No.0 5.75

No.1 20.0 5.75 5.75 115.0

No.0 5.00

No.1 20.0 5.00 5.00 100.0

No.2 20.0 5.30 5.15 103.0

No.3 20.0 5.00 5.15 103.0

No.4 20.0 5.00 5.00 100.0

No.5 20.0 5.00 5.00 100.0

No.6 20.0 5.90 5.45 109.0

No.7 20.0 5.00 5.45 109.0

No.8 20.0 5.20 5.10 102.0

No.9 20.0 5.00 5.10 102.0

No.10 20.0 6.20 5.60 112.0

No.11 20.0 6.10 6.15 123.0

No.12 20.0 6.00 6.05 121.0

小計 300.0 1625.0 累計 0.0

累計 300.0 ≒ 1625.0 ≒ 0.0

数量計算書

6工区

計算書 計算書

測点
点間距

離

打換え工　t=4cm 点間
距離

切削オーバーレイ工　t=3cm


